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NOTES

e All Stand
components

20mm thick X 55
mm wide

e Dowel(s) #1, #"dia.

e All other dowels g"dia.
e All chamfers 3mm X
3mm

e All dimensions
accurate +/— 1mm
e All mortise and
tenons and dovetails
to be submitted for
evaluation before
gluing and assembly
¢ Dovetail to be hand
cut — no machines!

eTous les composants
du piétement 20mm
épais X 55mm large
e Gougon(s) #1, "dia.
eTous les autres
gougons §'dia.

e Tous les chamfers
sont 3mm X 3mm

¢ Precision de
dimensions +/— 1mm
e Tous les mortaise et
tenons et les queue
d’'aronde sera
soumettre pour
évaluation avant
collage et assemblage
e Queue d'aronde sera
couper & main —
pas des machines
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